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CAREM, 
PRINCIPALES 
DESAFÍOS DE 

DISEÑO

Las simulaciones numéricas 

son una herramienta 

fundamental para resolver 

estos desafíos. 

ARNUC

 Gran cantidad de boquillas con transitorios térmicos propios.

 Plenum con dos cámaras con un alto gradiente térmico.

 Plenum con una elevada presión externa como condición de diseño.

 Partes con “Cladding” ( capa para la resistencia a la corrosión)

 Comportamiento no-lineal de la unión bridada.

 Riesgo de Ratcheting debido a altos gradientes térmicos.
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SOFTWARE ARNUC
Desarrollo de Aplicaciones de Ingeniería

ARNUC

Software
Propios

ASME III 
&

Estándares Internacionales

Herramientas FEA
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 Soldaduras de grandes espesores (135 mm)

 En boquillas, soldaduras de espesores muy pequeños (3 mm)

 Boquillas con geometrías complejas y materiales disímiles

 Conexiones de instrumentación muy pequeñas, realizadas por build-up de inconel.

 Materiales especiales, recalificación de materiales & ASME III MOs.

 Fabricación del Plenum de Nitronic, que requieren calificaciones de consumibles de soldadura

muy complejos donde no hay muchos antecedentes en la industria.

 Unión RPR-Plenum con build-up de Inconel 690 y Nitronic 50.

 Cladding de Inconel 690 en todas las boquillas.

 Calificación de procesos de soldadura complejos.

 Cañerías internas con geometrías especiales.

CAREM, PRINCIPALES DESAFÍOS DE FABRICACIÓN



CAREM, PRINCIPALES DESAFÍOS DE FABRICACIÓN

Investigación y Desarrollo en calificación de soldaduras

Estas tareas son fundamentales para resolver los desafíos y también para 

avanzar con la fabricación de las principales partes del reactor.  

Adquisición de máquinas de soldadura especiales

Negociación con MOs no interesados en suministrar pequeñas cantidades
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Ensayo impactos 0.125 SEG – 500 FRAMES 128XEnsayo de Caida desde 1 metro sobre Punzón



Ensayo de Caida desde 9 metros

Notar la vibración en las bases de las cámaras
Notar falta de contraste entre bulto y grillas placas

0.225 SEG – 900 FRAMES 128X
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